
Technologia ciêcia i sk³adania gablot

                   PRO CASE

Ciêcie profilu bazowego:

- ci¹æ pod k¹tem 45  na wymiar zewnêtrzny gabloty

Ciêcie profilu zawiasowego:

- od wymiaru zewnêtrznego gabloty odj¹æ 10mm

- ci¹æ pod k¹tem 45

Ciêcie profilu zawiasowego:

-z obu stron odci¹æ prostopadle 10,5mm



Ciêcie profilu okiennego (3 boki)

- od wymiaru zewnêtrznego gabloty odj¹æ 31mm

29mm29mm

5,2mm

Obróbka profilu bazowego:

- wywierciæ 2 otwory 5,2mm 

- odleg³oœæ 29mm od wewnêtrznej krawêdzi

Otwory nagwintowaæ gwintownikiem M6

Skrêciæ luŸno œrubami imbusowymi M6 ze stali nierdzewnej
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Frezowanie otworu pod zamek patentowy:

- wymiary otworu 16,5mm x 16,5mm

- frez max.

- frezowaæ wzd³u¿ zaznaczonej œcianki

- po wyfrezowaniu otworu pod zamek,

  dodatkowo podfrezowa  zaznaczon  cianke  o 0,5mm  
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Sk³adanie skrzyd a okna:

-po³¹czyæ profile naro¿nikami 15mm

-wcisn  pistoletem ma  ilo  kleju dwusk adnikowego

-zacisn¹æ wszystkie naro¿niki zaciskark¹
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ALTERNATYWNE sk³adanie skrzydla okna (bez zaciskania):

-

-po³¹czyæ profile naro¿nikami 15mm

-zamocowa  naro niki skrzyd a okna w przyrz dach

- 

wykonywaæ w przyrz¹dzie do monta¿u okien 

æ ¿ ³ ¹

- w odleg³oœci 39mm od wewnêtrznej strony profili 
  nawierciæ otwory pod wkrêty ze stali nierdzewnej 
  (sugerowana œrednica wkrêtów:  3-4mm)

- po nawierceniu otworów skrêciæ wkrêtami



Sk³adanie profili bazowych

-po³¹czyæ profile naro¿nikami 36mm

-dokrêciæ œrubami imbusowymi M6

- WA¯NE! Przed skrêceniem ostatniego boku, 

wsun¹æ wa³ek dystansowy!

Ciêcie profilu zamykaj¹cego

-odj¹æ od wymiaru zewnêtrznego 92mm

Monta¿ uszczelek:

- na wewnêtrznej krawêdzi stosowaæ uszczelkê samoprzylepn¹

- na zewnêtrznej krawêdzi stosowaæ uszczelkê wciskan¹



Montowanie szyby:

-stosowaæ szybê hartowan¹ lub plexi o gr.4mm

-wymiary szyby - od wymiaru zewnêtrznego gabloty odj¹æ 102mm

-po w³o¿eniu szyby, wsun¹æ profil zamykaj¹cy

- wymiary blachy - od wymiarów zewnêtrznych odj¹æ 38mm 

- w celu wyeliminowania szpar pomiêdzy k¹tami gabloty, 

profil zamykaj¹cy na dwóch krawêdziach drzwi gabloty podzieliæ 

na 3 czêœci (200mm, X, 200mm)

- wcisn¹æ uszczelkê pomiêdzy szybê a profil zamykaj¹cy

200mm 200mm“X”



Montowanie sprê¿yn gazowych

-Montowanie okucia k¹towego do skrzyd³a okna 

- odmierzyæ 230mm od wewnêtrznej krawêdzi 

  skrzyd³a okna (jest to œrodek okucia k¹towego)

- po odmierzeniu, przykrêciæ 2 wkrêtami fi 3mm

- Montowanie przegubu kulowego do profilu bocznego

- odmierzyæ 590mm od krawêdzi wewnêtrznej profilu bocznego

- odmierzyæ 11,5mm od krawêdzi zaznaczonej na rysunku 

- w punkcie przeciêcia wspó³rzêdnych wywierciæ 

  otwór o œrednicy 11mm

- zacisn¹æ nitonakrêtkê nitownic¹ 

- wkrêciæ przegub kulowy
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4) WYMIAR RURY DZIELĄCEJ 40x20x2
 > wysokość gabloty - 54.5mm
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3) WYMIAR PROFILU OKIENNEGO POZIOMEGO
	> szerokość gabloty - 36mm ; wynik podzielić na dwa
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DLA GABLOT DWUSKRZYDŁOWYCH:
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1) WYMIAR PROFILU ZAWIASOWEGO 
	> wysokość gabloty - 10mm
	> następnie odciąć z obu stron po 10.5mm na prosto
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2) WYMIAR PROFILU OKIENNEGO PIONOWEGO
	> wysokość gabloty - 31mm
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